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日本大阪钛科技公司 2023 财年第 1 季度海绵钛销售额大幅增长 

日本大阪钛科技公司 2023 财年第 1 季度（2023 年 4 月 1 日至 2023 年 6 月 30 日）营业额为 141.30 亿日元，较 2022 财年

第 1 季度的 87.02 亿日元增长了 62.4%；营业利润为 16.91 亿日元，较 2022 财年第 1 季度的 4.22 亿日元增长了 300.5%；净利

润为 20.73 亿日元，较 2022 财年第 1 季度的 8.17 亿日元增长了 153.6%。公司钛事业部 2023 财年第 1 季度销售额为 134.07 亿

日元，同比增长 75.9%。其中，面向航空领域出口海绵钛的销售额同比增长 72.2%，日本国内一般工业及民用领域对海绵钛的

需求也显著增加，销售额同比增长 83.1%。 

（何蕾编译自大阪钛科技公司官网） 

美国 ATI 公司将大幅提高钛熔炼产能 

据报道，ATI 公司将在位于华盛顿州南部的里奇兰投资扩建钛熔炼工厂。该扩建项目预计于 2024 年年底投产，产品认证

将在 2025 年进行。ATI 公司总裁兼首席运营官 Kim Fields 表示，公司正在努力扩大钛熔炼产能，提升钛产品品质，本次扩 

建项目在化学成分控制、工艺灵活性方面将更具优势。项目完成后，ATI 公司航空航天及国防级钛产品产量将较 2022 年增加

约 35%。 

（何蕾编译自 ATI 公司官网） 




